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HEA steht fir High Efficiency Airless, eine innovative Diisentechnologie,
die das Airless-Spritzen revolutioniert. HEA-Diisen ermdglichen es den Druck
des Spritzgerdtes deutlich nach unten zu requlieren und im Niedrigdruckbe-
reich zu arbeiten (idealerweise bei 80 —140 bar). Dabei konnen die Diisen mit
allen TradeTip 3-Diisenhaltern und WAGNER Geraten verwendet werden.

Niedrigen Druck im HEA-Bereich einstellen und starten.

GleichmaRBiges Spritzbild ohne Spritzkanten. Bei sichtbaren Kanten den Druck langsam
erhohen.

ALLE VORTEILE AUF EINEN BLICK

1. Weniger Spriihnebel: Der niedrigere Spritzdruck fiihrt zu einer
Reduzierung des Spriihnebels um bis zu 55% bei kontrolliertem Farb-
verbrauch. Zusatzlich zur Materialeinsparung wird der Abdeckaufwand, vor
allem bei Projekten im Innenbereich, reduziert. Die Technologie sorgt somit
fiir die Gesundheit von Augen und Lungen und schont die Umwelt.

2. Maximale Kontrolle: Der sanft auslaufende Spritzstrahl sorgt fiir
bessere Deckkraft bei Uberlappung der Bahnen und vermeidet harte
Kanten. Ein Nachrollen der gespritzten Flache ist nicht nétig. Dies fiihrt zu
einer einfachen und leicht beherrschbaren Technik mit Gelinggarantie auch
fiir ungeiibte Anwender.

3. Lange Lebensdauer: Durch das robuste Diisendesign aus Hartmetall
und den geringeren Spritzdruck wird die Diise weniger schnell verschlissen.
Dadurch kdnnen HEA-Diisen doppelt so lange verwendet werden wie
herkémmliche Airless-Diisen. Auch die Lebensdauer des Gerates selbst wird
erhoht: Durch den geringeren Spritzdruck wird das System und dessen
Komponenten weniger beansprucht.

4. Oberflichenqualitat: High Efficiency Airless sorgt fiir einen
homogenen und gleichméBigen Schichtaufbau auf allen Oberfldchen und
bietet deshalb eine hohe Oberflachenqualitat vor allem gegeniiber her-
kémmlichen Anwendungen mit Pinsel und Rolle.

5. Ermiidungsfreies Arbeiten: Niederdruckspritzen sorgt fiir einen
geringen Riickstol der Pistole und garantiert so eine besonders angenehme
und ermiidungsfreie Anwendung.

6. WAGNER SprayGuide: Der SprayGuide bietet aktuelle Testberichte
namhafter Materialhersteller mit WAGNER Gerdten, gepriift durch unsere
Experten. Auf wagner-group.com/sprayguide finden Sie Antworten da-
rauf, wie Sie Ihr Gerdt passend zum Material einstellen und welche Farben
und Lacke sich am besten mit unseren HEA-Diisen verarbeiten lassen.

DIE DUSE IM DETAIL

Einfache Reinigung

HEA-Diisen von WAGNER sind sogenannte Wende-
diisen und lassen sich innerhalb weniger Sekunden
reinigen. Einfach die Diise drehen und spritzen,
schon st die Diise gereinigt — ganz ohne Werkzeug.

5\
Gratis im Set: Beim Kauf einer HEA-Diise gibt es GRATIS
den passenden Pistolenfilter und eine Doppeldichtung dazu.

Diisenwinkel

Der Diisenwinkel legt die Breite des
Spritzwinkels fest, hier z.B. Winkel 50°.

|| :
_
300 mm

Strahlbreite
225mm

Derideale Abstand zum Objekt betragt immer
ca.300 mm.

Praktische Einfiihrhilfe

Fiir ein leichtes Einsetzen
der Diisendichtung.

Bohrdurchmesser Zum Patent angemeldete Doppeldiisentechnologie

Der Bohrdurchmesser (hier 0,017 inch) bestimmt das Durchfluss- Zerstauberdiise (Finish-Tip)

volumen und somit die Menge der aufgetragenen Farbe.

Vorzerstauberdiise (Pre-Tip)

Zwei Diisenbohrungen direkt hintereinander garantieren auch in
niedrigen Druckbereichen ein perfektes Spritzbild bei gleichzeitig
hohem Materialdurchsatz. Spriihnebel reduziert sich auf ein
Minimum.

Extra langlebig

Der hochwertige Edelstahldiisenzylinder sowie die Diisen aus
Hartmetall reduzieren den Verschleif und erméglichen einen
konstanten Spritzwinkel.
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